REAL DECRETO 366/2005, de 8 de abril, por e que se aprueba la I nstruccion técnica
complementaria MIE AP-18 del Reglamento de aparatos a presion, referente ainstalaciones de
carga einspeccion de botellas de equipos respiratorios autbnomos par a actividades
subacuéticasy trabajos de superficie.

El Real Decreto 769/1999, de 7 de mayo, por €l que se dictan las disposiciones de aplicacion de la
Directiva 97/23/CE del Parlamento Europeo y del Consgjo, de 29 de mayo de 1997, relativaalos
equipos apresion, y se modifica el Real Decreto 1244/1979, de 4 de abril, que aprobo el Reglamento
de aparatos a presion, establece los requisitos para el disefio, fabricacion y certificacion de
conformidad de los equipos a presién, entre los que incluye las botellas de equipos respiratorios, y
deja para las reglamentaciones nacional es las condiciones exigibles en cuanto alas revisiones
periddicas y estaciones de carga de botellas.

En la reglamentacién nacional no se prevén requisitos especificos para las instal aciones de cargani
paralas revisiones periodicas de botellas de equipos respiratorios autdbnomos con carécter general,
estan contemplados en lanorma 7 de la InstruccionTécnica Complementaria (ITC) MIE-AP 7, pero
dadala utilizacion de estos equipos, parece

aconsejable establecer en unainstruccion técnica especifica las condiciones, tanto paralas
instalaciones para la recarga de botellas como para revisiones periodicas.

Por otra parte, dado el auge que esta adquiriendo la utilizacion de estos equi pos respiratorios
auténomos y la ausencia de criterios reglamentarios especificos para su recargay revisiones, se
considera aconsejable poder aplicar 1o antes posible los requisitos de esta instruccién técnica, por lo
gue se tramita independientemente del Reglamento de equipos a presion, actualmente en fase de
elaboracion, si bien, en su dia, seraincluidacomo unal TC més en e citado reglamento.

Este real decreto ha sido sometido a procedimiento de informacidn en materia de normasy
reglamentaciones técnicasy de reglamentos relativos alos servicios de la sociedad de la
informacion, previsto en la Directiva 98/34/CE del Parlamento Europeo y del Consgjo, de 22 de
junio de 1998, modificada por la Directiva 98/48/CE del Parlamento Europeo y del Consgjo, de 20
dejulio de 1998, asi como en el Real Decreto 1337/1999, de 31 de julio, que incorpora estas
directivas a ordenamiento juridico espafiol, y, de acuerdo con lo dispuesto en €l articulo 24.1.c) de
laLey 50/1997, de 27 de noviembre, del Gobierno, al tramite de audiencia que en aguél se establece,
y se haremitido a sector afectado.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Industria, Turismo y Comercio, de acuerdo con el Consgjo
de Estado y previa deliberacion del Consegjo de Ministros en su reunion del dia 8 de abril de 2005,

DISPONGO:

Articulo Unico. Aprobacion de la Instruccion técnica complementaria MIE AP-18.

Se aprueba la Instruccién técnica complementaria (ITC) MIE AP-18 del Reglamento de aparatos a
presion, referente ainstalaciones de carga'y control de botellas de equipos respiratorios auténomos

en actividades subacuaticas y trabajos de superficie, que se inserta a continuacion.

Disposicion adicional primera. Aplicacién de otras disposiciones.



Lasinstalaciones de cargay control de botellas de equipos respiratorios autonomos en actividades
subacuaticas y trabajos de superficie deberan cumplir, ademas de los requisitos establecidos en la
ITC que se aprueba, todas aquellas otras disposi ciones vigentes que sean de aplicacion.

Disposicion adicional segunda. Informacion de los punzones de marcado.

A los efectos informativos y de divulgacion, los centros de inspeccion periddica de botellas, con
caracter previo a inicio de su actividad, deberédn comunicar a 6rgano competente de la comunidad
auténoma en que actlien los punzones de marcado que vayan a utilizar para su identificacion en las
botellas una vez que hayan realizado lainspeccion. A los mismos efectos, cada comunidad auténoma
notificara a organo competente de seguridad industrial del Ministerio de Industria, Turismo y
Comercio los punzones de marcado que les hayan sido notificados.

Disposicion transitoria primera. Adaptacion de las empresas recargadoras de botellas.

L os centros de recarga de botellas de equipos respiratorios autbnomos actual mente existentes
dispondran de un plazo de seis meses desde |a fecha de entrada en vigor de la |l TC aprobada por este
real decreto para adaptarse a

los requisitos que en ella se establecen, por |o que antes de dicha fecha deberan contar con el
certificado de reconocimiento de su adaptacion alal TC emitido por el 6rgano competente de la
comunidad autébnoma en que radiquen sus instal aciones.

Disposicion transitoria segunda. Adaptacion de los centros de inspeccion de botellas.

L os centros de inspeccion de botellas de equipos respiratorios auténomos actual mente existentes
dispondrén de un plazo de seis meses desde |a fecha de entrada en vigor de la | TC aprobada por este
real decreto para adaptarse alos requisitos que en ella se establecen, por 1o que antes de dichafecha
deberan contar con el certificado de reconocimiento de su adaptacion alal TC emitido por € érgano
competente de la comunidad autébnoma en que radiquen sus instalaciones.

Disposicion derogatoria Unica. Derogacion normativa.

A partir de laentrada en vigor de lal TC aprobada por este rea decreto quedan derogados los
requisitos del Reglamento de aparatos a presion referentes a botellas de equipos respiratorios
auténomos, que son objeto del ambito de aplicacion de dicha I TC, y cuantas disposiciones deigual o
inferior rango se opongan a lo establecido en este real decreto.

Disposicion final primera. Habilitacion competencial.

Este real decreto se dictaa amparo de o establecido en el articulo 149.1.13.2de la Constitucion, que
atribuye a Estado la competencia para determinar las bases y coordinacion de la planificacion
general de laactividad econdémica.

Disposicion final segunda. Facultades de desarrollo.

Se facultaal Ministro de Industria, Turismo y Comercio para modificar o desarrollar lo establecido



en € anexo, introducir nuevos anexos 0 modificar |as referencias de las normas gque se citan en la
ITC.

Disposicion final tercera. Entrada en vigor.

Este real decreto entraraen vigor alos tres meses de su publicacion en el «Boletin Oficial del
Estado.

Dado en Madrid, €l 8 de abril de 2005.
JUAN CARLOSR.
El Ministro de Industria, Turismo y Comercio, JOSE MONTILLA AGUILERA

INSTRUCCION TECNICA COMPLEMENTARIA MIEAP-18 DEL REGLAMENTO DE
APARATOS A PRESION, REFERENLE A INSTALACIONES DE CARGA E INSPECCIONES DE
BOTELLAS DE EQUIPOS RESPIRATORIOS AUTONOMOS PARA ACTIVIDADES
SUBACUATICAS Y TRABAJOS DE SUPERFICIE

CAPITULO
Disposiciones generales
Articulo 1. Ambito de aplicacion.

Esta I nstruccién técnica complementaria (I TC) tiene por objeto establecer |os aspectos técnicos, asi
como |os procedimientos necesarios, parala aplicacion del Reglamento de aparatos a presion
vigente, en lo que respecta a las condiciones de seguridad de las instal aciones de carga, asi como los
requisitos y controles necesarios para el uso de las botellas para respiracion auténoma en actividades
subacuéticas y en trabajos de superficie.

Se excluyen del ambito de aplicacion de esta I TC los centros de produccién de aire comprimido y
mezclas de gases respirables o medicinales situados en industrias y actividades especializadas de
produccion, distribucién y utilizacién de gases, que deberan regirse por las condiciones especificas
previstas en la reglamentacion vigente. |gualmente, se excluyen de los requisitos de esta I TC las
mezclas que se introduzcan en las botellas con un contenido de oxigeno superior al 40 por ciento.

Articulo 2. Definiciones.
A los efectos de esta I TC, se tendran en cuenta las siguientes definiciones:

a) Botella: recipiente de facil manejo, normamente transportada por el mismo usuario, que sirve
para almacenar y transportar un fluido respirable utilizado en actividades subacuaticas y en trabajos
de superficie.

b) Centro de inspeccion de botellas: personafisica o juridica, publica o privada, con personalidad
juridica propia, que puede disponer de uno o varios establecimientos, que cuenta con € certificado
de reconocimiento previsto en estal TC y con los elementos adecuados para realizar |as inspecciones
periddicas y/o visuales de |as botellas. Puede incluirse dentro de una empresa recargadora o



constituirse como entidad independiente con personalidad juridica propia, cumpliendo los requisitos
exigidosenestal TC.

¢) Compresor fijo: mégquina de compresion situada en un emplazamiento fijo y determinado, que se
utiliza parala carga de botellas con un fluido respirable, en una empresa recargadora.

d) Compresor portétil: méagquina de compresion facilmente transportable que, incluyendo los
elementos de tratamiento del aire, de control y de seguridad, sirve parala carga unitaria de botellas
de aire comprimido para uso exclusivo de su propietario.

€) Empresa recargadora de botellas: personafisicajuridica, publica o privada, con personalidad
juridica propia, que puede disponer de uno o varios establecimientos, que cuenta con € certificado
de reconocimiento previsto en esta I TC y dispone de |os requisitos para poder gercer laactividad de
carga de botellas para respiracion autdnoma en actividades subacuéticas o de superficie exigidos en
estalTC.

f) Inspeccion periddica: conjunto de pruebas y verificaciones efectuadas para comprobar e estado
de una botella o de unainstalacion, afin de poder garantizar la continuidad de su funcionamiento en
condiciones de seguridad.

0) Inspeccidn visual: conjunto de verificaciones para comprobar el estado de conservacion de la
botellay su vavula, mediante la evaluacion de la corrosion internay el aspecto externo del
recipiente.

h) Mezcla de gases respirables: toda mezcla distinta del aire atmosférico que pueda ser respirada por
una personay gue cumplalos requisitos exigidos por lalegislacion vigente.

i) Presion maxima admisible: presion méximaala cual se puede cargar una botella, especificada por
el fabricante y que se halla troquelada sobre su ojiva.

j) Presion maxima de servicio Pms: la presion mas alta, en las condiciones extremas de
funcionamiento, que puede a canzar un equipo a presion.

k) Rampa de carga: colector receptor del fluido comprimido, que incluye los correspondientes
dispositivos de

conexion que derivan de aquel para el llenado de las botellas, asi como |os elementos de control y de
seguridad.

I) Vavulade botella: dispositivo que permite o interrumpe el paso del caudal de fluido desde o hacia
la botella. Debe disponer del correspondiente certificado de evaluacion de la conformidad y marcado
«CE», de acuerdo con el Real Decreto 769/1999, de 7 de mayo, por el que se dictan las
disposiciones de aplicacién de la Directiva 97/23/CE del Parlamento Europeo y del Consgjo, de 29
de mayo de 1997, relativa alos equipos a presion, y se modificael Real Decreto 1244/1979, de 4 de
abril, que aprobo el Reglamento de aparatos a presion. En e caso de haberse comercializado antes
de laentrada en vigor del referido real decreto, debera disponer del correspondiente certificado de
conformidad de acuerdo con los requisitos del Reglamento de aparatos a presion, aprobado por €
Real Decreto 1244/1979, de 4 de abril.



CAPITULOII
Requisitosy tramites administrativos
Articulo 3. Utilizacion de botellas y otros recipientes a presion.

Lautilizacion de botellas y otros recipientes a presion requerira que, con carécter previo, los
fabricantes e importadores acrediten que estos el ementos disponen de |os preceptivos registros de
tipo, certificados de conformidad con los requisitos reglamentarios emitidos por una entidad u
organismo de control, o estén provistos del marcado «CE» y de la correspondiente declaracion de
conformidad «CE».

Articulo 4. Empresas recargadoras de botellas.

1. Cada uno de los establecimientos que pretendan realizar la actividad de recarga de botellas
deberan obtener, con caracter previo al inicio de su actividad, €l certificado de reconocimiento de
empresa recargadora de botellas del drgano competente de la comunidad auténoma en que radique.

2. Alasolicitud del certificado de reconocimiento se acompariara la siguiente documentacion:

a) El proyecto de lainstalacion firmado por un técnico titulado competente y visado por €l
correspondiente colegio profesional, en el que se describa el emplazamiento y todos los elementos
congtitutivos de lainstalacién, y que acredite el cumplimiento de las condiciones especificas de
seguridad que seindican en los capitulos 1V y V, asi como de cualquier otra reglamentacion que
pueda serle de aplicacion.

No requeriran proyecto de instalacién aguellas instalaciones de recarga de botellas en las que la
suma de los productos de la presion maxima de servicio en bar por el volumen en litros de todos los
equipos a presion conectados de forma permanente en lainstalacion sea ? 25.000. b) Una
declaracién de conformidad «CE» de cada uno de |os equipos a presion de lainstalacion o
certificado de conformidad reglamentaria de acuerdo con lalegislacion vigente en el momento de su
comercializa

cion.

c) El certificado final de lainstalacion suscrito por la empresa instaladora autorizada de equipos a
presion que laharealizado y en el que se dard cuentadel cumplimiento de las condiciones previstas
en estal TC y del tarado de las vavulas de seguridad.

El certificado indicado en el parrafo anterior sera firmado por €l técnico titulado competente de la
empresainstaladora, en el caso de instalaciones de recarga que

reguieran proyecto de instalacion, o por laempresainstaladora autorizada en €l caso de que no se
requiera proyecto de instalacion.

d) El justificante de lainscripcion en el Registro de establecimientos industriales.

€) Una copia de la pdliza del seguro de responsabilidad civil vigente, aval u otra garantia financiera
suscrita con una entidad debidamente autorizada, que cubra especificamente esta actividad con



cobertura minima por accidente de 500.000 euros. Esta cifra debe actualizarse anualmente de
acuerdo con €l indice oficia de precios de consumo (IPC).

f) Unadeclaracién firmada por €l responsable legal de la empresa en la que se haga constar que €l
personal encargado de su funcionamiento esta debidamente instruido en el manejo de lainstalacion
y conoce los requisitos y comprobaciones que deben realizarse para el |lenado de las botellas.

0) El manual del procedimiento de actuacion paralarecarga de botellas. En dicho manual se deberé
incluir también el procedimiento de actuacion parala carga de botellas con presiones distintas alas
de tarado de larampa de carga.

3. Alavista de la documentacion presentada, el rgano competente de la comunidad auténomau
organismo de control en e que delegue realizara o hara que se realicen por un organismo de control
las comprobaciones, inspecciones y verificaciones necesarias para constatar el cumplimiento de las
condiciones de seguridad reglamentarias y procederaalainscripcion de lainstalaciony de la
correspondiente empresa recargadora.

4. Todos los equipos a presion deberan disponer de las placas de marcado «CE» o de aguellas placas
0 inscripciones previstas en € vigente Reglamento de aparatos a presion.

Articulo 5. Centros de inspeccion de botellas.

1. Cada uno de | os establecimientos de |as empresas que pretendan realizar las pruebas e
inspecciones periddicas y visuaes de botellas deberén obtener, con carécter previo a inicio de su
actividad, € certificado de reconocimiento como centro de inspeccion periddicao visua del 6rgano
competente de la comunidad autdbnoma en que radique.

2. Los centros de inspeccion periddica que cuenten con el correspondiente certificado de
reconocimiento estaran, a su vez, habilitados paralarealizacion de lainspeccion visual de las
botellas.

3. Para obtener €l certificado de reconocimiento de centro de inspeccion periddica, laempresa
debera acreditar, ante el 6rgano competente de la comunidad auténoma en que radiguen sus
instalaciones, que cumple los requisitos exigidos, y debera presentar |a siguiente documentaci on:

a) El justificante de lainscripcion en el Registro de establecimientos Industriales.

b) El proyecto de instalacion del centro de inspeccion con plano de emplazamiento y de detalle. El
local debera cumplir las condiciones de emplazamiento previstas en € articulo 14 c) Relacion del
conjunto de herramientas, maguinariay elementos de que dispone el centro pararealizar |as pruebas,
controles e inspecciones, con indicacion de la capacidad de inspeccion diariadel centro. Como
minimo deberan disponer de los siguientes elementos:

1.° Sistema adecuado paralalimpiezainterior de las botellas.

2.° Conjunto paralarealizacion de la prueba hidraulica de dilatacion volumeétrica.

3.° Dispositivo para €l secado interior de las botellas.



4.° Calibresy galgas para control de roscas.

5.2 Aparato luminoso paralainspeccion visual interna dotado de proteccidn contra contactos
el éctricos.

6.° Equipo medidor de espesores adecuado para el control de botellas.
7.°Béscula para el control de peso.

8.° Herramientas y elementos parala fijacion y manipulacién de las botellas.

9.° Compresor de aire y elementos para comprobar |a estanqueidad de lavévula.

d) Identificacion del punzédn para el marcado identificativo de la empresa, que utilizara para colocar
sobre | as botellas que haya inspeccionado. Adjuntara una copia de este marcado sobre un cuadrado
de aluminio de 2x2 cm. €) Copia del contrato de trabajo o de prestacion de servicios de un técnico
titulado competente, que sera el responsable del control de las botellas que se realice en € centro.

f) Declaracion firmada por €l responsable legal de la empresa en la que se haga constar que el
personal encargado de |as inspecciones esta debidamente instruido y tiene los conocimientos
necesarios para efectuar las pruebas y controles para garantizar la continuidad del funcionamiento de
las botellas.

g) Copiade lapdliza del seguro de responsabilidad civil vigente, aval u otra garantiafinanciera
suscrita con una entidad debidamente autorizada, que cubra especificamente esta actividad con
cobertura minima por accidente de 500.000 euros. Esta cifra debe actualizarse anualmente de
acuerdo con €l indice oficial de precios de consumo (IPC).

h) Modelo de etiqueta adhesiva de inspeccion visual, que el centro de inspeccion periddica pegara
sobre la botella una vez superada lainspeccion visual, y en la que constardn, como minimo, los
siguientes datos:

1.° Lainscripcion «lnspeccion visual».

2.°Nombrey direccién del centro que realiza lainspeccion.

3.2 El nimero de inscripcién en el Registro de establecimientos industriales.

4.° Indicacion de lafecha limite de validez.

i) Libro registro de las inspecciones que sera diligenciado por € correspondiente 6rgano competente
de la comunidad auténoma en que radique y en donde constaran, como minimo, |os datos previstos
en las correspondientes normas UNE-EN 1968, UNE-EN 1802 y UNE-EN SO 11623, segin se
trate de botellas de acero, aluminio o materiales compuestos, respectivamente.

4. Para obtener €l certificado de reconocimiento de centro de inspeccion visual, la empresa debera

acreditar, ante el 6rgano competente de la comunidad autdbnoma en que radiquen sus instal aciones,
gue cumple los requisitos exigidos presentando la siguiente documentacion:



a) Justificante de lainscripcion en € Registro de establecimientos industriales.

b) Plano de emplazamiento y de detalle de lainstalacién del centro. El local deberd cumplir las
mismas condiciones de emplazamiento que seindican en el articulo 14 paralarecarga de botellas.

¢) Declaracion de los elementos de trabajo disponibles, que, como minimo, serén:
1.° Sistema adecuado paralalimpiezainterior de las botellas.

2.° Aparato luminoso para lainspeccion visual interna dotado de proteccion contra contactos
eléctricos).

3.° Equipo medidor de espesores adecuado para el control de botellas.

4.° Elementos paralafijacion y manipulacion de las botellas.

5.° Herramientas necesarias para su actividad.

6.° Calibres y galgas para control de roscas.

7.° Compresor de aire y elementos para comprobar |a estanqueidad de lavavula.

d) Declaracion firmada por el responsable legal de la empresa en la que se haga constar que €
personal encargado de lainspeccion visual esta debidamente instruido y tiene los conocimientos
necesarios paralarealizacion de las pruebas y controles que permitan garantizar la utilizacion de las
botellas.

€) Copiade lapdlizadel seguro de responsabilidad civil vigente, aval u otra garantiafinanciera,
suscrita con una entidad debidamente autorizada, que cubra especificamente esta actividad con
cobertura minima por accidente de 500.000 euros. Esta cifra debe actualizarse anualmente de
acuerdo con €l indice oficial de precios de consumo (IPC).

f) Modelo de etiqueta adhesiva que el centro de inspeccion visual pegara sobre la botella unavez
superada lainspeccion, y en la que constaran, como minimo, los mismos datos que figuran en la
etiqueta de inspeccién visua indicadaen el articulo 5.3.

g) Libro registro de las inspecciones visuales, en donde constaran, como minimo, |os mismos datos
que figuran en €l libro registro indicado en €l articulo 5.3.

Articulo 6. Utilizacion temporal de botellas de otros paises.

1. Lautilizacion temporal dentro del territorio nacional de botellas no comercializadas legalmente en
el @mbito nacional deber& regirse por lo que se indica a continuacion:

El titular de la botella tiene la responsabilidad de acreditar que éstas disponen de las marcas
correspondientes a una de las siguientes certificaciones: declaracion de conformidad «CE»,
certificado de conformidad a normas, homologacién o registro de tipo en sus respectivos paises de



origen.

La empresa recargadora debera solicitar la documentacion indicada en el articulo anterior cuando
sospeche que las botellas no disponen de ninguin tipo de registro o proceden de paises en los que no
existen homol ogaciones o certificados de conformidad y, muy especialmente, cuando existan dudas
sobre la seguridad de la botella.

2. Para poder cargar estas botellas sin someterlas a las pruebas de inspeccion periodica o de
inspeccion visual previstas en éstal TC, se deberan cumplir las condiciones siguientes:

a) Que se identifique perfectamente lafecha de la Ultima pruebay que esta cumple con los plazos
previstos en el articulo 13.

b) Que esta suficientemente identificado el propietario o responsable de labotellay la autoridad
inspectora que efectud la Ultima prueba, asi como el producto que contiene y la presion maxima de
carga.

¢) Que labotella, ajuicio de la empresa recargadora, se encuentra en buen estado para su utilizacion.
CAPITULO 11

Inspeccionesy pruebas

Articulo 7. Inspeccién periodica de las botellas.

1. Las botellas deberan someterse, con la periodicidad previstaen el articulo 13.1, alas pruebasy
verificaciones de inspeccion periddica que se indican a continuacion, de acuerdo con los
procedimientos de inspeccidn y ensayos

previstos para botellas de acero sin soldadura en la norma UNE-EN 1968, en su version de enero de
2003; paralas botellas de aleacién de aluminio, en lanorma UNE-EN 1802, en su versiéon de
diciembre de 2002, y para botellas fabricadas con materiales compuestos, en lanorma UNE-EN 1SO
11623, en su version de octubre de 2002, en donde se establece el modo operativo y €l criterio de
rechazo para cada una en todo aquello que pueda ser de aplicacion al tipo de botellas reguladas por
estal TC, salvo que € fabricante de la botella haya establecido unos criterios de rechazo mas
estrictos para un model o especifico:

a) ldentificacion de la botellay control de marcas grabadas teniendo en cuentalo indicado en €
articulo 25.

b) Inspeccion visual exterior. ¢) Inspeccion visual interior.
d) Inspeccion del cuello de labotellay de larascainterior.
€) Prueba hidraulica por expansion volumétrica (la dilatacion volumétrica permanente estara de

acuerdo con los valores facilitados por €l fabricante y, en su defecto, no sera superior a cinco por
ciento).



f) Inspeccion de lavavula

2. Si existen dudas sobre algunos de |os resultados obtenidos en | as pruebas o controles realizados
y/o sobre la gravedad de algunos de |os defectos detectados, pueden utilizarse otros métodos de
ensayo y prueba complementarios establecidos en las normas que resulten adecuadas seguin € tipo
de defecto en cuestion.

3. Si 6 resultado de lainspeccion periddica es positivo, el centro de inspeccion de botellas dgjara
constancia de éste estampando sobre la botella el periodo de vigenciade la prueba, en €l caso de
botellas metdlicas. Para€llo se grabara en laojiva el nimero del mesy los dos ultimos digitos del
ano de lainspeccion separados por un punto, seguido del punzén de la contrasefiay de los dos
digitos del afio de caducidad.

En el caso de botellas de materiales compuestos, se dejara constancia de lainspeccion periddica
realizada por medio de una etiqueta adhesiva e indel eble situada sobre |a botella, en la que se
indiquen los siguientes apartados:

a) Lainscripcion «lnspeccién periddica.

b) Nombrey direccion del Centro que realizalainspeccion.

¢) Numero de inscripcion en el Registro de establecimientos industriales.
d) Fecha en que se harealizado la prueba.

€) Indicacién de lafechalimite de validez de la prueba.

4. Unavez realizadas las pruebas y verificaciones de inspeccién periddica, el centro de inspeccion
levantara la correspondiente certificacion, identificarala botellay dejara constancia de haber
superado cada una de las pruebas y controles a que ha sido sometida. En el certificado se indicara
gue se ha grabado en labotella el periodo de vigenciay €l punzén contrasefia de la entidad. En €
caso de botellas de materiales compuestos, |ainformacion antedicha se colocara en la etiqueta
indicada en el apartado anterior. De este documento se entregard una copia al titular de labotellay
debera guardarse una copiaen €l centro, como minimo durante cinco afios, contados desde lafecha
de gecucion.

Articulo 8. Rechazo y retirada de las botellas defectuosas. En el caso de que la botellano cumpla
con los requisitos necesarios para su utilizacion segura, se procedera a su rechazo.

En & caso de rechazo, €l centro de inspeccidn troquelard al lado del nimero de identificacion dela
botella el punzon contrasefia de rechazo R, con las dimensionesy caracteristicas que se indican en el
anexo |.

En € caso de las botellas no metdlicas, se colocara una etiqueta legible e indeleble con lamarca,
pero cuyas dimensiones seran el doble delasindicadas en € anexo |, y el centro comunicaraal
propietario de la botella que proceda a su inutilizacién inmediata, y le advertira de que antes de
iniciar el proceso de destruccién debe asegurarse de que la botella estd completamente vacia.



Articulo 9. Inspeccion visual.

1. Con laperiodicidad indicada en el articulo 13.2, las botellas se someteran a una inspeccion visual
con larealizacion, como minimo, de las pruebasy controles que se indican a continuacién, de
acuerdo con los procedimientos de inspeccién visual previstos en las normas UNE-EN 1968, en su
version de enero de 2003, paralas botellas de acero; UNE-EN 1802, en su version de diciembre de
2002, para las botellas de aluminio, y UNE-EN 1SO 11623, en su versién de octubre de 2002, para
botellas de material es compuestos, en donde se establecen los modos operativosy |os criterios, en
todo aquello que pueda ser de aplicacion alos tipos de botellas regulados por esta I TC:

a) ldentificacion de la botellay control de marcas grabadas, teniendo en cuentalo indicado en €l
articulo 25.

b) Inspeccion visual exterior. ) Inspeccion visual interior.

d) Inspeccién del cuello de labotellay de laroscainterior.

€) Inspeccion de lavévula

2. Si existen dudas sobre algunos de | os resultados obtenidos en las pruebas o control es realizados
y/o sobre la gravedad de algunos de |os defectos detectados, pueden utilizarse otros métodos de
ensayo y prueba complementarios tales como un examen por ultrasonidosy otros ensayos no
destructivos que resulten adecuados seguin €l tipo de defecto en cuestion.

3. Paralas botellas de material es compuestos en |o referente alas comprobacionesy a los criterios
de aceptacion o rechazo, € fabricante puede establecer criterios de rechazo més estrictos para un
model o especifico.

4. Laentidad que readlice estas inspecciones dejara constancia de ella sobre 1a botella mediante una
etigueta adhesivatal como seindicaen € articulo 5.4. Igualmente, deberd degjar constanciaen €l
libro de control de inspecciones visuales, que, previamente diligenciado por e 6rgano competente de
la comunidad auténoma, |levara a efecto con las informaciones que se expresan en € articulo
indicado.

Articulo 10. Comprobaciones previas alarecarga de botellas.

La empresarecargadora, previamente a Ilenado, deberérealizar |as pruebasy comprobaciones
siguientes, asegurandose de que las botellas se encuentran dentro del periodo de validez de la
ingpeccion periddicay de lainspeccion visual:

a) ldentificacion de labotellay control de marcas teniendo en cuenta lo dispuesto en el articulo 25.
b) Comprobacion del estado externo de labotellay de lavavula

En e caso de que unabotella no cumpla con los requisitos establecidos en esta I TC, la empresa
recargadora se negara a su recarga.

Articulo 11. Responsables de las pruebas e inspecciones de | as botellas.



El propietario de la botella es responsable de que las inspecciones periddicas y visuales se efectlien
dentro de los plazos reglamentarios.

Articulo 12. Inspeccion periodica de las instal aciones de carga.

1. Paragarantizar las condiciones de seguridad y poder continuar ejerciendo la actividad, las

instal aciones de las empresas recargadoras de botellas deberdn someterse a una inspeccién periddica
en la que se comprobara que se cumplen las condiciones reglamentarias de esta I TC y que no se han
modificado las condiciones de emplazamiento. Se realizard una prueba hidrostética del circuito de
presion a 1,5 veces la presion maxima admisible de lainstalacion, que deberaincluir filtros,
decantadores, acumuladores de aire y rampa de carga.

Se desmontaran las valvulas de seguridad y se comprobara que sus distintos elementos no presentan
anomaliasy que su interior esta limpio. Posteriormente, se probaran estas valvulas con lainstalacion
en funcionamiento y se verificard su disparo, precintandolas a la presion méxima de funcionamiento
delainstalacion.

Se probaran todos |os mandmetros, se comprobara el buen funcionamiento de los sistemas
reductores de presion si existen y se realizaran las pruebas y comprobaciones para asegurar € buen
funcionamiento del presostato de lainstalacion.

Lainspeccién periddica serarealizada por un organismo de control. De su resultado se emitirdun
certificado en el que seindiquen, en su caso, las posibles deficiencias detectadas y se enviarg, en
cualquier caso, una copiaal 6rgano competente de la comunidad autbnoma.

2. El titular de lainstalacion revisara o hara que se revise anualmente por una empresainstaladora
autorizada el correcto funcionamiento de todos los elementos de control y seguridad de la
instalacion (vAvulas de seguridad, mandmetros, presostatos, valvulas de purga, etc.). Del resultado
delasrevisionesy comprobaciones se dejara constancia escrita mediante un informe debidamente
diligenciado, que se conservara a disposicion de la autoridad competente durante un periodo de 10
anos.

Articulo 13. Periodicidad de las pruebas periddicas.

1. Atendiendo a las condiciones particulares de utilizacion que pueden concurrir en este tipo de
botellas, éstas deber



